Anexa 2
PROGRAMA PENTRU PROBA PRACTICA MECANICA
SELECTIE ELEVI CLASA A IX-A, FLUX 2

Calificarea profesionali: Tehnician mecanic pentru intretinere si reparatii
Modul 2 Lacatuserie generala

Programa aprobatd prin  OMEN nr.3915/18.05 2017 Anexa4

Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

Cunostinte:

2.1.1. Atelierul de lacatugerie

2.1.2. Tipuri de materiale si semifabricate necesare executarii pieselor prin operatii de
lacatugerie

2.1.3. Mijloace utilizate in atelierul de lacatuserie pentru méasurarea si verificarea
dimensiunilor geometrice

2.1.4 Operatii pregititoare aplicate semifabricatelor in vederea executdrii pieselor (curafare
manuald, indreptare manuala, trasare - SDV-uri, tehnologii de executie, metode de control,
norme de securitate si sianitate In muncd, protectia mediului)

4.1.2. Mijloace de masurare si control utilizate pentru realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice

Abilitati:
2.2.1. Organizarea locului de munca
2.2.2. Identificarea materialelor metalice dupa culoare, aspect
2.2.3. Alegerea materialelor si semifabricatelor necesare executarii pieselor prin operatii de
lacituserie
2.2.6. Alegerea mijloacelor de masurat si verificat in functie de marimea fizica de masurat
2.2.7. Utilizarea mijloacelor de masurat si verificat lungimi, unghiuri, suprafete
2.2.10. Curatarea manuald a semifabricatelor
2.2.11. Indreptarea manuala a semifabricatelor
2.2.12. Executarea controlului calita{ii semifabricatelor indreptate
2.2.13. Trasarea semifabricatelor
2 2.40 Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
4.2 3. Selectarea metodelor si a mijloacelor de méasurare si control in functie de marimea de
masurat si de domeniul ei de variatie;
7.2.2. Alegerea semifabricatului in vederea trasdrii reperului conform desenului din fisa
tehnologica
7.2.7. Alegerea SDV-urilor si utilajelor in functie de operatia pregatitoare de executat;
7.2.9. Executarea operatiei de curdtare a semifabricatelor in vederea trasirii reperului conform
desenului din fisa tehnologica
7.2.10. Executarea operatiei de indreptare a semifabricatelor in vederea trasarii reperului
conform desenului din fisa tehnologica
7.2.11. Executarea operatiei de trasare a semifabricatului in vederea confectiondrii reperului
din fisa tehnologica

Atitudini:

2.3.1. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca

2.3.7. Adoptarea unei atitudini responsabile fatd de protectia mediului
4.3.2. Respectarea procedurilor de lucru;



4.2.7. Purtarea permanenta si cu responsabilitate a echipamentului de protectie in scopul
prevenirii accidentelor de munci si a bolilor profesionale;

7.3.1. Verificarea si pregitirea utilajelor din atelierul scoala;

7.3.8. Respectarea normelor de securitate si sdndtate in munca;

7.3.9. Respectarea normelor de protectie a mediului.



